RTHD机组使用培训
A开机前检查

1， 检查冷水机组接地线是否确实安装
2， 检查冷冻水循环和冷却水系统是否充满水，各系统补水水阀是否打开，是否能正常供水。

3， 检查各管路阀门是否处于适当位置。

4， 检查配电盘上个控制件及开关是否有不正常现象。如有应维修检查。
5， 检查电源电压是否正常（380v误差5%）电压差3%以下。

6， 检查主机压力显示（随气温升高压力升高，并不能确定漏氟）；检查冷冻油是否足够。
B开机顺序
1， 检查冷却水阀门（当机组热水回水温度高于地源水5摄氏度后，缓慢开启冷却水）。
2， 检查冷却水循环泵（注意电流、进出水压力是否正常）；检查冷冻水循环泵（注意电流、进出水压力是否正常）。
3， 待冷冻水循环系统、冷却水循环系统至少运行15分钟后，开启制冷机组。（第一次启动或停机断电过久时，油加热器加热最少24小时）
4， 考虑当环境温度较低开机时，单开一台机组运行时，将另一台机组进出水阀门建议开启式冷却水旁通以便尽快建立制冷压差；稳定运行后，可关闭另一机组冷却水阀门
C开机后注意事项
a电气部分

1， 检查启动后电压是否正常。

2， 各项电源开关是否准确推上。

3， 开机后电流表安培数是否正常。

b系统部分

1, 各项马达是否运转正常。
2，各项机器运转是否有特别响声或不正常声音。

3，各循环水泵电流、进出水压是否正常。

4， 压力表指数是否正常（低压32~40Psi（220-276kpa）高压76~150Psi（517-1034kpa））。
5， 确认有无漏油。

c蒸发器部分

1， 冷冻水是否依规定流量，冷冻水出入口温差为4℃（标准工况为8/4摄氏度）。
2， 冷冻水出水温度是否过低。出水低于1.89摄氏度回报警。
3， 冷冻水出水温度是否稳定。
d冷凝器部分
1， 冷凝温度是否过高（标准工况为40/45摄氏度）。
2， 冷凝温度与冷却水出口温度差（趋近温度）不要过大于5℃。

3， 制冷剂有无泄漏。制冷剂泄漏时，高低压都回偏低，满载运转电流降低。

e其它
1， 压缩机一旦停机，需间隔20分钟才能开机，切换频繁易对电网冲击及影响机组寿命。

2， 保护装置动作是否正常，请定期检查。

3， 运转日志内停机时间及一天的运转时间请记录，有特殊事项请于记事栏内记载。
D停机顺序
1， 关闭制冷机组。

2， 待冷冻水循环系统、冷却水循环系统至少运行15分钟后，关闭冷冻水循环泵。

3， 关闭冷却水循环泵。
