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特灵空调系统（江苏）有限公司

南京市中山南路49号商茂世纪广场17楼C1-C4

C1-C4, 17/F, ShangMao Century Plaza, 49 Zhong

Shan South Road, Nanjing 210005, P.R.C.

Tel: 025-86893930     Fax: 025-86893922

中央空调水系统清洗保养合同
委托单位：仪征市国税局                                                  （以下简称甲方）
受托单位：特灵空调系统（江苏）有限公司上海分公司   （以下简称乙方） 

就甲方委托乙方对仪征国税局办公楼中央空调水系统进行水处理事宜经甲乙双方友好协商，达成如下协议：
第2条 工程名称及地点：
名称：仪征国税局办公楼
地址：仪征市工农路
第3条 工程范围：
1）上述单位的中央空调冷冻水系统的清洗及全年水质处理（主机蒸发器、管线、末端装置、膨胀水箱）
2）上述单位的中央空调冷却水系统的清洗及全年水质处理（主机冷凝器、管线、冷却塔）
第4条 质量标准：
腐蚀率：0.1g/m2·h

除垢率：≥90%

保养水质分析项目及控制指标如下：（GB50050-95）          

	项  目
	冷 却 水
	冷 冻 水
	单  位

	PH
	7.0-9.0
	7.5-10.0
	

	电导率
	＜250
	500-3000
	μS/CM

	总硬度
	＜600
	＜600
	㎎/L

	总碱度
	＜600
	＜600
	㎎/L

	氯离子
	＜250
	＜200
	㎎/L

	铁离子
	＜1.0
	＜1.0
	㎎/L

	铜离子
	＜0.1
	＜0.1
	㎎/L

	腐蚀率（碳钢）
	＜0.1
	＜0.1
	㎎/L


第5条 工程造价：RMB    ￥18,000.00   （大写：人民币壹万捌仟圆整）。
第6条 工程期限：  自  2007  年  8  月  11  日至  2007  年   8   月  18  日
第7条 本合同有效期限：自签订之日起生效，合同期满、款项结清后失效。
第8条 付款方式：
合同签订后，甲方应立即支付全款。乙方  2  日内安排人员进场施工。
银行帐号：特灵空调系统（江苏）有限公司上海分公司
开 户 银 行：花旗银行（中国）有限公司上海分行
帐       号：404003-1737013207
第9条 甲、乙双方的责任
1、 甲方承担的责任和义务
1、提供空调机型号、数量、冷吨数、负荷面积、冷却、冷冻水量等参数，供乙方制定处理方案时作参考。
2、乙方进场期间，提供用水、用电等方便，并派出1-2名空调工协助工作。
3、在平时空调运行时，系统水泵和管道应无严重漏水现象以免影响处理效果。如果甲方设备系统漏水或换阀门割管放掉冷却、冷冻水造成乙方超出预算，额外补加冷却冷冻水清洗剂、缓蚀剂等药品费用由甲方另外补付。
4、教育员工不得随便排放空调系统水，不得随便动用乙方放在甲方的所有水处理药剂。
5、依据方案施工（附件一）。
2、 乙方承担的责任和义务：
1、对冷冻水及冷却水系统进行杀菌灭藻、防腐蚀处理及除垢、除浮锈、除油等化学清洗。
2、按方案（合同附件一）提供工程期限内空调水质处理用药。
3、开机阶段，应至少每月  10  日前派人加药保养，并向甲方提供水质分析报告。
4、停机期间，每月派人进行投药保养。
5、经水处理后，提供水处理报告，报请甲方验收。乙方应保证设备达到良好的热交换效率。如达不到合同第三条质量标准，责任由乙方承担，应返工重做，直达到合同第三条质量标准要求，所产生费用由乙方承担。
6、在使用乙方产品期间，系统达不到乙方承诺的预期效果，责任由乙方承担。甲方有权责令乙方限期达标，所增加费用由乙方承担。整改后逾期仍不达标，甲方有权终止合同，并由乙方向甲方赔偿由此产生的损失。
第九条     因乙方施工所造成的设备损坏（含管路洗穿等）及人生安全事故由乙方负责。

第10条     合同到期后，在同等条件下优先与乙方续签合同。

第11条 本合同共肆份，甲方执叁份、乙方执壹份，均具有同等法律效力。

	甲方：

	乙方：特灵空调系统（江苏）有限公司上海分公司

	地址：


	地址：南京市中山南路49号商茂世纪广场17楼C1-C4

	电话：
	电话：025-86893930

	联系人：
	联系人：鲁刚

	法定代表签章：
	法定代表签章：

	
	

	日期：
	日期：


合同附件一：中央空调清洗保养方案

中央空调水系统清洗保养方案

1、 设备概述

经现场了解，贵司投入使用的中央空调为TRANE生产的3台螺杆式式水冷机组，装机总容量为300RT*3，共1000RT。

二、污垢及腐蚀故障：

1、冷却水系统：

中央空调冷却水系统大部分采用敞开散热方式，冷却水中的各种结垢性物质被浓缩而沉积在冷凝器及循环管线和冷却塔填料上。另外，大气中灰尘中的微生物通过冷却塔水池进入系统大量繁殖，极易形成菌藻微生物粘泥沉积在管线和传热面上。

水垢和生物粘泥使冷凝器传热性能恶化，冷却水进出口温度升高，排气压力增大，制冷效率下降，从而导致耗电量大幅度增加，运行成本上升，结垢严重时还会使主机频繁高压断开保护，缩短设备使用寿命。

2、冷冻水系统：

尽管中央空调冷水系统为闭式循环，不与大气直接触，但是由于水未经处理或处理不当，补水管阀件、管道接口、膨胀水箱，以及水泵凿封漏气等原因，都会给循环水带入氧，而溶解在水中。金属在水中溶解氧的作用下，会发生氧化和电化学腐蚀。在供冷或供暖时由于系统部分部件温差，水中的成垢物质会在换热器的表面沉积而形成水垢。水垢使水中的溶解氧浓度与垢下的氧浓度发生浓度差别，从而形成浓差电池，使垢下金属不断被腐蚀。

由于水垢和腐蚀产物的存在，使冷水系统流通面积逐渐减小，水流阻力加大，换热器的传热效率下降，系统的输配能力降低，能耗增加，运行成本上升，污垢和腐蚀还会使设备老化加速，严重时使空调主机和冷水系统提前报废。特别是南方水质的腐蚀性较强，空调系统特别是冷水系统腐蚀将更加严重。

三、中央空调化学清洗及保养的重要性：

1、化学清洗的意义：

a：使系统安全、正常、稳定运行，显著提高制冷和供暖效率，提高服务质量。

b：有效降低运行成本，节约能源，可使系统耗电量恢复到正常水平。

c：保护主机，冷凝器，蒸发器，冷却塔填料及管线，延长设备使用寿命。

２、保养的重要性：

有效的水处理保养（即根据水质的情况定期向系统内投入合适的保养剂，进行水处理），可以预防设备二次结垢，减缓腐蚀，使系统长期保持清洁状态运行，降低运行成本，同时延长设备使用寿命。

四、中央空调常规酸洗除垢的缺点和危害：

1、清洗效率低，只能清洗碳酸盐垢，对生物粘泥和其它成份水垢不能解决。

2、必须停机清洗，不能在空调系统正常使用条件下清洗。

3、对金属有酸腐蚀和渗氢损伤，严重时可造成金属脆化，造成安全事故，甚至使设备提前报废。

4、目前的酸洗操作，为降低成本和价格，有的公司甚至采用腐蚀性极强的工业废酸进行清洗，且不进行钝化处理，结果使设备金属表面酸洗后长期处于活化状态，导致在以后的运行中不断被水中的溶解氧和氢离子腐蚀，使设备大量锈蚀，缩短设备使用寿命。

综上所述，酸洗中央空调虽然报价低，但这种低价是以设备寿命为代价的，用户虽然可节省一点清洗费用，但由于酸洗的不彻底和以后运行中的强腐蚀都将会导致空调设备提前报废，这将使用户得不偿失。

五、LK-21001系列产品清洗技术与其它清洗技术的区别：

1、LK-21001系列产品清洗技术是经过国家科委规定程序鉴定的中性运行清洗技术，对设备无任何腐蚀。

2、LK-21001系列产品清洗技术除垢率高，特别是对各种难溶垢及生物粘泥有特殊功效，清洗结束，不必对主机进行原始的人工处理，这与某些清洗公司因清洗不彻底，需局部循环酸洗和人工处理形成鲜明对比。

3、LK-21001清洗技术对整个系统进行全方位，深层次清洗，不论是主机换热器、管线还是末端都做到表里如一，干干净净。

4、LK-21001系列产品清洗保养技术严格区别了清洗过程和保养过程的不同。清洗是指清除系统已有的结垢及腐蚀故障而保养（水处理）是延续系统的洁净状态，这与某些清洗公司将二者混为一谈，以成本低廉的水处理技术替代必要的清洗，欺骗用户，有着本质的区别。

5、LK-21001系列产品是种高效复合清洗剂，操作简便，避免了繁琐的清洗工艺。

六、LK-21001系列产品清洗技术特点：

1、经国家权威机构专家鉴定认可，中性清洗高科技技术，对设备100%无腐蚀，（各种金属材质橡胶密封件）清洗过程安全可靠。

2、清洗效率高，和垢质阳离子发生螯合反应，形成稳定的化合物溶解在水中，从而能彻底清除各种类型的水垢及生物粘泥及锈垢，即使最顽固的硫酸盐、硅酸盐等难溶垢也能清洗干净。

3、在设备正常工作状态，完成清洗过程，不影响空调系统正常运行。

4、经国家权威卫生监督机构测试鉴定，清洗剂无毒、无害。清洗废液不需要处理，符合排放标准，对环境无任何污染的国内新一代绿色清洗剂。

关于我公司的LK-21001系列产品的详细特点请阅附录一

七、设备参数：

1、额定制冷量： TRANE水冷机组，250RT（冷吨）3台

2、系统溶水量：50 m3（估算：如超出±10%，以实际水量为准）

a:冷却水系统容积：25m3
b:冷冻水系统容积：25m3

3、安装运行后一直有进行化学清洗和水处理。

八、清洗的范围和目的：

1、中央空调冷却水系统，包括：主机冷凝器、管线、冷却塔。

2、中央空调冷冻水系统，包括：主机蒸发器、管线及未端装置内冷水系统。

3、打开主管路过滤器，清除里面的杂物。

4、清洗目的：清除系统内水垢、锈垢、生物粘泥，使设备处于完好的运行状态。

九、清洗工艺：

1、 冷却水系统：

1）．采用LK-21001B中央空调运行清洗剂，LK-21057杀菌来藻剂、LK-21061生物粘泥剥离剂、组合LK-21001A运行除垢剂、LK-21028难溶垢溶解促进剂（如系统锈蚀严重需添加LK-21029硅垢、锈垢助溶剂），在设备正常运行条件下完成清洗除垢（如系统已停机，需开启循环泵，每天运行足够长时间）。

A.用量： （见附表）

B.用法：

为减少清洗剂耗损量，先将冷却塔内淤渣等人工清除干净，然后将清洗剂直接加入冷却塔集水盘中，启动系统循环泵清洗10-15天，清洗过程不得取用和排放系统内水，以防浪费清洗剂，使清洗效果下降，清洗完成后，将系统内污水置换清，注满清水进入预膜阶段。

2）．采用LK-21055预膜剂，对系统进行造膜，使金属表面形成一层致密的保护膜。

A：用量：（见附表）

B：用法：

将LK-21055预膜剂溶解后投入膨胀水箱，用碱调PH值至10-12，随补水注入系统，开启预膜完成后将系统水置换澄清，注满面清水进入保养。

2、冷冻水系统：

1）．采用LK-21001A运行除垢剂，组合LK-21028难溶垢溶解促进剂（如系统锈蚀严重，需添加LK-21029硅垢锈垢助溶剂），在设备正常运行条件下运行清洗除垢（如系统已停机，需开启循环泵，每天运行足够长时间）。

A：用量：（见附表）

B：用法：

先将系统水排掉约10%，然后将清洗剂分三次加入膨胀水箱，启动系统循环泵清洗10-15天。第二、三次加药前，先排污10%再加药补水。清洗过程不得取用和排放系统内水，以防浪费清洗剂，使清洗效果下降，清洗完成后，将系统内污水置换清，注满清水进入预膜阶段。

2）．采用LK-21055预膜剂，对系统进行造膜，使金属表面形成一层致密的保护膜。

A：用量：（见附表）

B：用法：

将LK-21055预膜剂溶解后投入膨胀水箱，用碱调PH值至10-12，随补水注入系统，开启预膜完成后将系统水量换澄清，注满面清水进入保养。

3、工艺流程：

a：清洗前情况了解

（1） 确定空调系统冷却水，冷冻水实际容水量、以便准确计算清洗用药量。

（2） 确定系统的加药口，排污口的位置。

b：预处理

（1） 人工清洗冷却塔及膨胀水箱的淤渣、杂物。

（2） 用压力水冲洗冷却塔，初步去除部分菌藻生物及填料内污垢。

c：运行清洗

（1）、从加药口将药品分2—3次加入系统，冷却水系统从冷却塔集水盘处加药，

冷冻水系统从膨胀水箱加药，加药量及方法按以下所述操作。

	时间

系统


	清洗第一天
	混蚀高峰期一般在4-6天左右
	第8-12天左右
	第14天
	备注

	冷却水
	加入LK-21001A，LK-21001B的60%LK-21061、 LK-21057、消泡剂
	加入余下40%LK-21001A

LK-21001B
	一次性加入LK-21028

LK-21029
	一次性加入LK-21055
	 eq \o\ac(○,1)第二三次加药时间用量可根据清洗情况适当调整

 eq \o\ac(○,2)因系统水的置换有严格的控制要求，预膜时间有可能延长，超出预计的清洗周期。

	冷冻水
	加入LK-21001A总量的60%、消泡剂
	加入余下40%LK-21001A
	一次性加入LK-21028

LK-21029
	一次性加入LK-21055
	


（2）、加药第一天起，定期观察排污口的排水情况，判断除垢效果，在混浊高峰期应增加排污次数和加大排污量。

十、清洗质量验收标准和方法：

1、验收标准：

a:除垢率：95%以上，国家标准为60-86%；

b:腐蚀率：小于0.1g/m2*h（以碳钢材质计），国家标准为1g/m2*h。

2、验收方法：

a:除垢率：

 eq \o\ac(○,1)以换热器铜管内垢。

 eq \o\ac(○,2)清洗过程中水质监测指标，作为除垢率检测评判标准；

b:用失重法测定腐蚀率。

十一、空调水系统的保养：

1、冷却水系统：

采用LK-21001E1、循环冷却水阻垢剂、LK-21057杀菌灭藻剂、LK-21061生物粘泥剥离剂定期校药和对水质的监测。进行冷却水处理及运行保养，能有效防止冷却水中的结垢物质沉淀析出，防止菌藻繁殖产生生物粘泥，使主机换热器和系统管线保持清洁状态，独有的防腐蚀成份，能有效保护空调系统的各种金属材料不受腐蚀。

a：用量：（见附表）

b：用法：

将本品直接加入冷却塔集水盘中，启动系统循环泵循环均匀即可。

2、冷冻水系统：

采用LK-21001E2进行冷水处理及运行保养，本品对系统中的钢、铜、铝等金属材质，均具有良好的保护效果，防止运行过程中的溶解氧腐蚀生锈，和等价离子生成的局部腐蚀损伤。从而起到延长设备寿命，除锈防腐作用。

a：用量：（见附表）

b：用法：

将本品溶解后从膨胀水箱加入系统，循环混合均匀即可。
3、工艺流程（运行保养）：

（1）按方案中所述用法，用量将保养剂加入系统。

（2）每月对系统水质取样分析，根据水质化验结果，确定排污量及后续加药量。

（3）每月一次，我公司将派人对系统运行情况进行监测并跟踪服务，出据水质检测报告。


十二、保养过程监测及水质分析方法：

为保证保养药品和工艺充分发挥效果，运行过程采用化学分析方法，对冷却水和冷冻水系统水质指标，进行监测控制。

水质分析项目及控制指标如下表：（注：腐蚀率用失重法测定）

	项目
	冷却水
	冷冻水
	单位

	PH
	7.0-9.0
	7.5-10.0
	

	电导率
	＜250
	500-3000
	μS/CM

	总硬度
	＜600
	＜600
	㎎/L

	总碱度
	＜600
	＜600
	㎎/L

	氯离子
	＜250
	＜200
	㎎/L

	铁离子
	＜1.0
	＜1.0
	㎎/L

	铜离子
	＜0.1
	＜0.1
	㎎/L

	腐蚀率
	＜0.1
	＜0.1
	㎎/L
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